
GyantaÃ¶ntÃ©s
 Contributed by lucky
2005. September 13. Tuesday 08:49

There are no translations availableAvagy Lucky (LukÃ¡cs TamÃ¡s) tanÃ¡csai aprÃ³ alkatrÃ©szek tÃ¶meges gyÃ¡rtÃ¡sÃ¡ra.

Â  Egy meglÃ©vQ Ã©s nehezen megoldhatÃ³ problÃ©mÃ¡ra szeretnÃ©k megoldÃ¡st kÃ­nÃ¡lni. A maketteken rengeteg aprÃ³
alkatrÃ©sz fordul elQ.Ezeket sok teljesen egyforma pÃ©ldÃ¡nyban egyedileg elQÃ¡llÃ­tani problÃ©mÃ¡s.A megoldÃ¡s: egy
darabot kell tÃ¶kÃ©letesre elkÃ©szÃ­teni, Ã©s ezt kell "klÃ³nozni". De hogyan? Erre is van megoldÃ¡s a vegyiparnak hÃ¡la. A
mqgyanta.

A szÃ¼ksÃ©ges anyagok: formagumi; mqgyanta; keverQedÃ©nyek; injekciÃ³s tq +fecskendQ; keverQpÃ¡lca; forma szekrÃ©ny
(ebbe kerÃ¼l a gumi); mesterdarab; papÃ­rtÃ¶rlQ; egy edÃ©ny amibe majd a fel nem hasznÃ¡lt gyanta kerÃ¼l. CÃ©lszerq mÃ©g
egy alÃ¡tÃ©t (pl tÃ¡lca) alkamazÃ¡sa, mivel a kifolyt anyagok erQsen szennyezÃ¶ek Ã©s nem biztos, hogy a ruhÃ¡zatbÃ³l
eltÃ¡volÃ­thatÃ³ak. 

Az injekciÃ³s tq hegyÃ©t le kell vÃ¡gni, sorja nem lehet rajta. 

Az elsQ lÃ©pÃ©s a mesterdarab elQÃ¡llÃ­tÃ¡sa.Itt fontos, hogy a lehetQsÃ©geinkhez megfelelQ alaktrÃ©sz bontÃ¡sban
kÃ©szÃ¼ljÃ¶n.A kÃ©sz alaktrÃ©sz Ã¡llhat tÃ¶bb Ã¶ntvÃ©nybQl is.MÃ¡sodik nagyon fontos dolog, hogyha a mesterdarab hibÃ¡s
akkor az Ã¶ntvÃ©ny is az lesz! Ez egÃ©szen kis hibÃ¡kra is igaz.A mesterdarab bÃ¡rmilyen anyagÃº lehet (akÃ¡r egy kit
alkatrÃ©sze is, de kÃ©szÃ¼lhet sajÃ¡t Ãºton is).

A mÃ¡sodik lÃ©pÃ©s a forma elQÃ¡llÃ­tÃ¡sa.Ez lehet egy rÃ©szes, kÃ©t rÃ©szes, tÃ¶bb rÃ©szes.Ã‰n eddig az egy Ã©s kÃ©t rÃ©szes
formÃ¡kat hasznÃ¡ltam, illetve egy Ã¡ltalam mÃ¡sfÃ©l rÃ©szesnek elnevezett formÃ¡t. Ez tulajdonkÃ©ppen egy olyan kÃ©t rÃ©szes
forma, aminÃ©l az egyik oldalÃ¡n a kÃ©t fÃ©l forma Ã¶ssze van kapcsolva a forma anyagÃ¡val. 

A formaszekrÃ©nyt egyszerqen mqszaki rajzlapbÃ³l szabom ki a jÃ³ Ã¶reg palÃ¡st kiterÃ­tÃ©ses mÃ³dszerrel, majd Technokol
Rapiddal vagy ragasztÃ³szalaggal Ã¶sszeragasztom.A mÃ©retezÃ©sÃ©nÃ©l fontos, hogy elÃ©g gumi kerÃ¼ljÃ¶n a mesterdarab
minden oldalÃ¡ra. 

Â  A mesterdarabra tartÃ³szerkezet kerÃ¼l, ami egyszerqbb rÃ©szeknÃ©l egyÃºttal az Ã¶ntÃ¶csonk szerepÃ©t is betÃ¶lti. Itt
fontos az, hogy a mesterdarab ne tudjon elmozdulni a formaszekrÃ©nyben addig, mig a gumi megszilÃ¡rdul. 

A forma gumi kÃ©t rÃ©szbQl Ã¡ll.Az egyik rÃ©sz maga a gumi, a mÃ¡sik az edzQ. A gumit fel kell keverni a hasznÃ¡lat elQtt,
addig mÃ­g egÃ©szen homogÃ©n lesz. 

A formagumit bekeverjÃ¼k, itt (Ã©s a mqgyanta keverÃ©sekor is) fontos a pontos adagolÃ¡s. Ez termÃ©kenkÃ©nt eltÃ©rQ lehet,
akÃ¡rcsak a kÃ¶tÃ©si Ã©s a fazÃ©kidQ (a fazÃ©kidQ alatt az anyag feldogozhatÃ³, eztÃ¡n kezdÃ¶dik a szilÃ¡rdulÃ¡s, ami akÃ¡r 48
Ã³ra is lehet a teljes szilÃ¡rdsÃ¡g elÃ©rÃ©sÃ©ig). Itt cÃ©lszerq egy mÃ©rcÃ©vel elÃ¡tott edÃ©nyt hasznÃ¡lni a gumihoz Ã©s egy
fecskendQt az edzQ adagolÃ¡sÃ¡hoz. 

A bekevert gumi egy rÃ©szÃ©t a formaszekrÃ©nybe Ã¶ntjÃ¼k, de nem tÃ¶ltjÃ¼k meg teljesen, hiszen a mesterdarabnak is kell
hely. A mesterdarabot bekenjÃ¼k a formagumival figyelve arra, hogy minden rÃ©szen legyen belQle.KÃ¼lÃ¶nÃ¶s figyelmet
kell fordÃ­tani a mÃ©lyen fekvQ rÃ©szekre, a sarkok belsQ oldalÃ¡ra, mivel itt szeret a levegQ megszorulni.Ez a hiba kÃ©sQbb
(az Ã¶ntÃ©s sorÃ¡n) hibÃ¡s termÃ©ket eredmÃ©nyez, ami csak Ãºj formÃ¡val javÃ­thatÃ³. Ã‰rdemes tehÃ¡t oda figyelni. Ha a
formaszekrÃ©nyben kevÃ©s lenne a gumi, Ã©s nem lepnÃ© el a mesterdarabot akkor a hiÃ¡nyzÃ³ mennyisÃ©get pÃ³tolni kell 

A formagumi megszilÃ¡rdulÃ¡sa utÃ¡n a mesterdarabot el kell tÃ¡volÃ­tani a formÃ¡bÃ³l.Itt lehet eldÃ¶nteni, hogy egy rÃ©szes,
vagy tÃ¶bb rÃ©szes lesz-e a forma. Az Ã¶ntÃ©st orvosi fecskendQvel vÃ©gezzÃ¼k.De nem azzal amivel a gumi edzQjÃ©t
mÃ©rtÃ¼k ki! 

Fontos a gyors munkavÃ©gzÃ©s, az elQkÃ©szÃ­tett munkafelÃ¼let, mivel a gyanta bekeverÃ©se utÃ¡n nincs sok idQnk, Ã©s a
kÃ©sz anyagot a formÃ¡ba is kell juttatni a fazÃ©kidQ alatt. A kÃ©t Ã¶sszetevQt (ami a gumihoz hasonlÃ³an gyantÃ¡bÃ³l Ã©s
edzQbQl Ã¡ll) kÃ¼lÃ¶n-kÃ¼lÃ¶n felszÃ­vjuk a fecskendQbe.A dugattyÃºt teljesen hÃ¡trahÃºzzuk. Az ujjunkal befogjuk a
fecskendQ csQrÃ©t, majd a fecskendÃ¶t gyors mozdulatokkal mozgatni kezdjÃ¼k, aminek hatÃ¡sÃ¡ra a fecskendQben lÃ©vQ
anyag Ã¶sszekeveredik.Az elQre kikÃ©szÃ­tett edÃ©nybe kb 1-2 ml anyagot kinyomunk a fecskendQbQl, mert a csQrben
nem keveredik rendesen a gyanta.A szintÃ©n elQre kikÃ©szÃ­tett injekciÃ³s tqt felhelyezzqk a fecskendQre Ã©s megkezdjÃ¼k
az Ã¶ntÃ©st. Az Ã¶ntÃ©s sorÃ¡n a levegQ beszorulÃ¡si helyeire oda kell figyelni, mivel az ilyen helyeken lÃ©vQ levegQ
zÃ¡rvÃ¡nyt( buborÃ©kot) okoz a kÃ©sz Ã¶ntvÃ©nyen. CÃ©lszerq alulrÃ³l Ã¶nteni, hagyni hogy a levegQt a gyanta szorÃ­tsa ki a
formÃ¡bÃ³l. A forma belsejÃ©t ki lehet kenni a gyantÃ¡s tqvel ezzel is segÃ­tve a levegQ tÃ¡vozÃ¡sÃ¡t.

Ã–ntÃ©s utÃ¡n a tqn egy mÃ¡sik fecskendQvel tÃ¶bbszÃ¶r levegÃ¶t fÃºvatunk Ã¡t, tisztÃ­tÃ¡s cÃ©ljÃ¡bÃ³l. Amennyiben a tq eldugulna
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kÃ©t vÃ¡lasztÃ¡sunk van: vagy Ãºj tqt hasznÃ¡lunk, vagy kitÃ­sztÃ­tjuk rÃ©git. Erre a legcÃ©lszerqbb egy fÃºrÃ³
alkalmazÃ¡sa.Ã‰getÃ©ssel ne prÃ³bÃ¡lkozzunk mert a salak Ã©s a koksz nem Ã©g ki Ã©s ott marad a tq belsejÃ©ben. Ezt nehezebb
eltÃ¡volÃ­tani mint a gyantÃ¡t. SzintÃ©n ne hagyjunk a gyantÃ¡s tqben semmit (pl drÃ³t) mert a gyanta ragasztÃ³kÃ©nt fog
viselkedi Ã©s igen nehÃ©zzÃ© teszi a tq tisztÃ­tÃ¡sÃ¡t.A megszilÃ¡rdult gyanta a fecskendQbQl a dugattyÃº eltÃ¡volÃ­tÃ¡sa utÃ¡n
kiÃ¼thetQ. Ezzel a fecskendQ ki van tisztÃ­tva. A formÃ¡bÃ³l a megszilÃ¡rdult gyantÃ¡t eltÃ¡volÃ­tjuk, ellenQrizzÃ¼k a
munkÃ¡nkat. EllenQrizzÃ¼k az alakhqsÃ©get, a zÃ¡rvÃ¡nyok helyzetÃ©t. Ha azok nehezen javÃ­thatÃ³ helyen vannak, vagy a
gyanta nem teljesen tÃ¶ltÃ¶tte ki a formÃ¡t (alakhiba), akkor sajnos az alkatrÃ©sz selejtes, Ãºjat kell Ã¶nteni. Ha sorja
keletkezett volna, akkor azt a teljes kÃ¶tÃ©s utÃ¡n egyszerqen egy fogkefe segÃ­tsÃ©gÃ©vel lehet eltÃ¡volÃ­tani 

A mqgyanta alkatrÃ©szek kizÃ¡rÃ³lag cianoakrilÃ¡t alapÃº pillanatragasztÃ³kkal ragaszthatÃ³k. Az Ã¡ltalam hasznÃ¡lt anyagok
(lÃ©tezenk mÃ¡s tipusÃº gyantÃ¡k Ã©s gumik is eltÃ©rQ adatokkal): Formagumi :RTV-515 Beta-7 edzQvel . Ez egy egysÃ©gkÃ©nt
(kit-kÃ©nt), de kÃ¼lÃ¶n-kÃ¼lÃ¶n is beszerezhetQ. FazÃ©kidQ kb 6-8 Ã³ra, kÃ¶tÃ©si idQ 24 Ã³ra. Legkisebb egysÃ©g 454g gumi+
50ml edzQ 

Mqgyanta: Biresin G26A Ã©s Biresin G26B, kÃ¼lÃ¶n-kÃ¼lÃ¶n komponensenkÃ©nt forgalmazzÃ¡k. Legkisebb egysÃ©g 1kg
komponensenkÃ©nt. FazÃ©kidQ gyakorlatilag 2-3 perc, a gyÃ¡ri adatok szerint 4-5 perc. EnnÃ©l az idQnÃ©l a mÃ¡r melegedQ
gyanta rohamosan sqrqsÃ¶dik ezt mÃ¡r igen nagy erQvel lehet Ã¡tprÃ©selni az injekciÃ³s tqn, ezÃ©rt Ã­rtam a kisebb Ã©rtÃ©ket. A
teljes kÃ¶tÃ©si idQ 24 Ã³ra, kb 20 perc utÃ¡n a formÃ¡bÃ³l ki lehet venni, de ekkor mÃ©g puha, kÃ¶nyen hajlÃ­thatÃ³. A teljes
kÃ¶tÃ©s utÃ¡n mÃ¡r kemÃ©ny, hajlÃ­tani nem lehet inkÃ¡bb eltÃ¶rik. MegmunkÃ¡lÃ¡sa min 180-as csiszolÃ³papÃ­rral lehetsÃ©ges. A
kompononsek kÃ¼lÃ¶n kÃ¼lÃ¶n a polisztirolt oldjÃ¡k, de a megszilÃ¡rdulÃ¡s utÃ¡n mÃ¡r nem reagÃ¡lnak semmilyen
oldÃ³szerre, melegitÃ©s hatÃ¡sÃ¡ra elÃ©gnek, Ã©s semmilyen anyagot nem oldanak. 

Ezzel a technolÃ³gÃ¡val aktuÃ¡lis makettÃ¼nkre rendkÃ­vÃ¼l rÃ©szletes, Ã©s teljesen egyforma alkatrÃ©szeket kÃ©szÃ­thetÃ¼nk. 
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